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MULTIBOND-3670

Dwusktadnikowy klej poliuretanowy

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-3670 jest bezrozpuszczalnikowym dwuskfadniko-
wym klejem na bazie poliuretanu. Bazg zywicy kleju sg zwigzki
organiczne hydroksylowe. Baza utwardzacza jest izocyjanian.
Wskutek wymieszania obu komponentdw w proporcjach 1:1
powstaje, w procesie ultra szybkiej reakcji chemicznej, twar-
doelastyczny, polimer. Produkt nie wykazuje w procesie utwar-
dzania mierzalnych zmian objetosci.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

MULTIBOND-3670 stosowany jest do klejenia, i wypetniania réz-
nego rodzaju materiatéw. Wykazuje silne przyleganie do stali,
aluminium, szkfa, drewna, tworzyw sztucznych, twardych pia-
nek i gum, stosowany jest gtéwnie do klejenia konstrukcyjno-
montazowego.

NAK:LADANIE KLE)U:

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone musza by¢ wolne od ttuszczu i oleju, su-
che i niezakurzone. Metale nalezy zagruntowaé, szczegdlnie
jesli potaczenie narazone bedzie pdézniej na dziatanie wilgoci.
Tworzywa sztuczne muszg zostaé oczyszczone ze Srodkéw anty-
adhezyjnych. Polepszenie przylegalnosci mozna uzyskaé po-
przez zszorstkowanie. Réwniez pokrycie powtoka gruntujacg lub
zwykte przemycie Srodkiem rozpuszczajgcym (izopropanol, eta-
nol, octan etylu) moze by¢ wystarczajgcym przygotowaniem
powierzchni. Elementy polistyrenowe nie dajg sie ztaczy¢ bez
przygotowania.

Wykonanie klejenia:

Zywica i utwardzacz mieszane sa przed natozeniem w samo-
czynnie poprzez specjalng dysze naktadana na strzykawke.
Mieszanina wychodzgca z dyszy mieszajacej jest wystarczajgco
jednorodna. Ze wzgledu na bardzo krétki czas polimeryzacji
mieszanki, zaleca sie mieszanie i naktadanie kleju wytacznie
przy uzyciu dyszy mieszajgcej. Klej moze by¢ nastepnie natozo-
ny tylko w ograniczonym czasie (okoto 20-30s.). PézZniej ulega
zzelowaniu i staje sie bezuzyteczny. Zywotnos¢ kleju zalezy od
masy mieszaniny i jej temperatury. Przy wiekszych ilosciach
mieszaniny lub wyzszej temperaturze otoczenia czas ten ulega
skréceniu. Niskie temperatury wydtuzajg proces utwardzania.
Komponenty kleju nie powinny ani przed ani podczas nakta-
dania by¢ narazone na kontakt z wilgocig, poniewaz pdézniej w
trakcie utwardzania izocyjanian reaguje z wilgocia co prowadzi
do powstawania pecherzykéw a nawet pienienia warstwy kleju.
Dlatego tez opakowania kleju muszg by¢ dobrze zamkniete i
przechowywane w miejscach o niskiej wilgotnosci.
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Utwardzanie

MULTIBOND-3670 utwardza sie bardzo szybko w temperaturze
pokojowej powyzej 15°C. Wytrzymatos¢ wstepna (montazowa)
osiaga juz po 15min, koncowa ztacze osigga po kilku godzinach.
Czyszczenie

Produkt w postaci nieutwardzonej (na narzedziach pracy, zanie-
czyszczenia substratéw) moze zostac usuniety przy uzyciu zmy-
wacza MULTIBOND-61. W postaci utwardzonej usuniety moze
zostac jedynie mechanicznie.

DANE TECHNICZNE PRODUKTU:

Produkt nie utwardzony:

Parametr Sktadnik A | Sktadnik B | Mieszanka
Baza chem. poliol MDI poliuretan
Mechanizm utwardzania poliaddycja
el 1 1 objetosciowo
0,89 1 wagowo
Kolor bezbarwny bezbarwny | bezbarwny
Konsystencja ptynna ptynna pasta
Lepkos¢ 1000mPas 800mPas 50000mPas
Gestos¢ 1,04g/ml 1,2g/ml 1,12g/ml
Temperatura aplikacji +10-30°C
Punkt zaptonu >200°C >230°C
Preznos¢ par 0,000004mmHg

Rozpuszczalno$é w wodzie: nie rozpuszczalny

Czas otwarty 45s
Czas wigzania (zelowania) 3min
Petne wigzanie > 180min
Temperatura reakcji egzoterm. +80°C

MAGAZYNOWANIE: Temperatura sktadowania: +15 do +25°C
Czas sktadowania: 12 miesiecy

Produkt utwardzony:

Twardos¢: 75ShD
Wytrzymatos¢ na scinanie: 22N/mm?
Wydtuzenie: 15%
Rezystywnosc¢: 1,2x10% Qxcm

Temperatura pracy: -36 +100°C

OPAKOWANIA:
Strzykawka-blizniak: 2x25ml
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1
informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i
Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN
Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



