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MULTIBOND-5532
Akrylowy klej konstrukcyjny UV

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5532 to jednosktadnikowy akrylowy uelas-
tyczniony klej konstrukcyjny o niskiej lepkosci polimery-
zujgcy w szczelinie ztgcza po naswietleniu promieniami
UV, do klejenia gtéwnie tworzyw sztucznych: szkta akry-
lowego, PMMA (plexi), PC, PA, PET, szkta i szkta z
metalem, tworzacy spoiny cienkie, przezroczyste i
elastyczne.

Powierzchnia spoiny moze by¢ naswietlona przy pomocy
promiennika (lampy UV) lub Swiattem stonecznym. Klej
po utwardzeniu osigga srednig wytrzymatos¢ ale jest
jednoczesnie elastyczny, dobrze wypetnia szczeliny,
szybko sie utwardzania, posiada dobrg odpornos¢ na
media, fatwos¢ dozowania réwniez w automatycznych
systemach nanoszenia, wynikajgca z braku koniecznosci
mieszania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje UV znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie niez-
bedna jest cienka i “czysta” spoina, krotki czas wigzania i
duza wytrzymatos¢ ztgcza pomiedzy metalem, szktem i
tworzywem sztucznym, jesli tylko powierzchnia ztacza da
sie naswietli¢ UV (jeden z klejonych substratéw jest prze-
zroczysty). Produkty odporne sg na gaz, powietrze, wode,
oleje, zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderze-
nia i drgania. Utrzymuje swoje wtasciwosci w szerokim
zakresie temperatur pracy.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Kleje akrylowe UV zaczynajg polimeryzowac¢ w kilka se-
kund po rozpoczeciu naswietlenia spoiny promieniami
UVA. Szybkos¢ utwardzania klejéow zalezy od natezenia i
dtugosci fali Swiatta UVA, odlegtosci lampy od spoiny oraz
grubosci elementu, przez ktéry ma przenikngé swiatto do
spoiny. Przenikanie promieni UV przez szkto jest prawid-

towe dla zakresu fal 320-450nm (>365nm dla tworzyw).

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny:
Kolor:

Lepkos¢:

Ciezar wiasciwy:

modyfikowany akrylan
bezbarwny, przezroczysty
400 [mPa.s] przy 25°C
(25st.C)[g/cm3]: 1,10
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Zawartos$¢ rozpuszczalnikéw: brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 10-23°C w
oryginalnym opakowaniu

Dtugosc¢ fali UVA: 320-450nm lub Swiatto stoneczne.
Czas tezenia (wytrzymatos¢ wstepna): 20-30sek

Czas naswietlania UV dotyczy Zrodia sSwiatta (lampa ULTRA-VITALUX

OSRAM) o mocy 300W z odlegtosci 20cm
Wytrzymatos¢ petna (100%): po 12h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO>24h:

Szczelina wypetnienia: 0,03-0,5mm
Wytrzym. na rozcigganie: 25 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu: 60%

Wytrzym. na $cinanie: PMMA/PMMA 25 N/mm?
Wytrzym. na $cinanie: szkto/szkto 18 N/mm?
Twardosc: ShA 30, ShD 10
Wspotcz. zatamania (refrakcji): 1,49-1,51
Przepuszczalnos¢ Swiatta: > 98%

Wspétcz. rozsz. cieplnej: (1/K) 85x10mm/mm/°C

Stata dielektr. DIN 53483 (1 Mhz,25°C): 4
Przewodnos¢ cieplna ( W/mK)) >0,1
Napiecie przebicia: 30-80kV/mm
Zakres temperatur pracy: -60 +120°C

OPAKOWANIA:
butelki plastikowe: 50g, 250g

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczyscic¢ i odttusci¢, najle-
piej zmywaczem MULTIBOND-63. Klej nanies¢ na powierzchnie
ztacza, ustawic czesci (pozycjonowanie), unieruchomic ztgcze a
nastepnie naswietli¢ naturalnym lub sztucznym S$wiattem UV
(np. promiennik OSRAM Ultra-Vitalux 300W). Po kilkudziesieciu
sekundach zlacze jest utwardzone i mozna usunaé docisk.
Klejenie tworzyw wymaga dtuzszego naswietlania. Resztki kleju
nalezy usuna¢ mechanicznie. Klej poza szczeling pozostaje
lepki mimo utwardzenia.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt zawiera metakrylat. Mozliwe podraznienie skéry i oczu.
Podczas pracy uzywac okularéw ochronnych UV, rekawic i fartu-
chéw ochronnych. W przypadku kontaktu ze skdrg zastosowac
mydto z duzg iloscig wody. Przy kontakcie z oczami
przeptukiwac czysta wodg. W przypadkach
szczeg6lnych wezwac lekarza. Chroni¢
przed dzie¢mi. Klej przechowywac¢ w
szczelnie zamknietym opakowaniu.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow. i

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



