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MULTIBOND-5715
Akrylowy klej konstrukcyjny

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5715 to jednosktadnikowa zywica metakrylo-
wa modyfikowana o wysokiej wytrzymatosci mechanicz-
nej i termicznej. Polimeryzuje poprzez kontakt z aktywa-
torem chemicznym MULTIBOND-73 po odcieciu doptywu
powietrza (w szczelinie ztgcza) lub w wysokiej temperatu-
rze. Wytrzymatos¢ wstepng osigga w ciggu 1-3min od
Czasu potgczenia czesci spoiny.

Utwardzona spoina jest bardzo wytrzymata na obcigzenia
statyczne i dynamiczne w tym oddzieranie, wykazuje lek-
ka elastycznos¢, co podnosi jej wytrzymatosé na uderze-
nia i wstrzgsy a takze kompensuje naprezenia wynikajgce
z réznej rozszerzalnosci cieplnej klejonych materiatéw.

Ze wzgledu na wytrzymatos¢ MULTIBOND-5715 zaliczany
jest do strukturalnych klejéw konstrukcyjnych.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Produkt po utwardzeniu odporny jest na dziatanie gazow,
powietrza, wody, solanki, olejow, stabych kwaséw i zasad
oraz wielu innych chemikaliéw jak réwniez na uderzenia i
drgania. W ztgczu wypetnia nieréwnosci do 0.5mm.
Utrzymuje swoje wiasciwosci w szerokim zakresie tempe-
ratur pracy. taczy z duzg wytrzymatoscig metale, ferryty,
ceramike, szkto, kamien, drewno, twarde tworzywa sztu-
czne za wyjatkiem poliolefin (PP, PE, teflon itp.) np. de-
tale elektromechaniczne lub magnesy w silnikach elek-
trycznych, ztgcza szkto-metal itp.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej akrylowy zaczyna polimeryzowaé (utwardzac sie) w
kilkudziesieciu sekund po ztaczeniu sktadnikéw (kleju i
aktywatora) wytgcznie w Scisle dopasowanej spoinie zta-
cza. Szybkos¢ polimeryzacji uzalezniona jest od wielkosci
spoiny i temperatury. W pewnym stopniu szybkos¢ wia-
zania zalezy réwniez od klejonego materiatu: wigzanie
bedzie postepowato znacznie szybciej na zwyktej stali niz
na aluminium, stalach wysokostopowych lub szkle.
Bardzo wazng kwestig jest réwniez wiasciwe przygoto-
wanie podtoza w spoinie tzn. usuniecie zanieczyszczen,
umycie i odttuszczenie. Ma to Scisty zwigzek z anaerobo-
wym dziataniem kleju, ktére jest uzaleznione od aktyw-
nosci chemicznej podtoza.
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TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny:
Kolor:
Lepkos¢:

modyfikowany akryl
metny-zottawy

70.000-100.000 [mPa.s]przy 25°C
Ciezar wtasciwy: (25st.C)[g/cm’]: 1,0
Temperatura zaptonu: >87°C

Zawartos¢ rozpuszczalnikéw: brak
Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 8-25°C w
oryginalnym zamknietym opakowaniu

Czas tezenia wst.: 1-3min (aktywator) 20min (+120°C)
Wytrzymatos¢ funkcjonalna: 30 - 60min
Wytrzymatos¢ petna (100%): po 24h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO >24h:

Grubos¢ szczeliny: 0,05-0,5mm
Wytrzym. na odrywanie: 12-25 N/mm?
Wytrzym. na Scinanie: 15-25 N/mm?
Udarnos¢: 15-25 N x mm/mm?
Wytrzym. na oddzieranie: 3,5-5 N/mm

Zakres temperatur pracy: -30 +150°C
Przew.cieplna wiasciwa: 0,7W/mK

Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej: 80x10° 1/K
Opdr wiasciwy: 2 x 102 ohm x cm
Wytrzym. na przebicie: 30-50 kV/mm
Stata dielektryczna: (1MHz) 4,6

OPAKOWANIA:
kartusza plastikowa: 65ml

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy dokfadnie oczyscic¢ i dobrze od-
ttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-61. Klej rozs-
marowac cienkg warstwag na jedng ze stron tworzonego
ztacza a aktywator MULTIBOND-73 nanies¢ na drugg stro-
ne ztgcza i szybko docisna¢ na czas ok. 3 min. Silny do-
cisk jest warunkiem wtasciwego zwigzania kleju. Nadmiar
kleju poza ztgczem nalezy starannie usungé¢ na zmywa-
czem lub mechanicznie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt MULTIBOND-5715 zawiera metakrylat. Mozliwe podraz-
nienie skéry i oczu. W przypadku kontaktu
ze skorg zastosowaé mydto z duzg iloScig
wody. Przy kontakcie z oczami przeptu-
kiwac czysta wodg. W przypadkach
szczegdlnych wezwad lekarza.
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