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MULTIBOND-5722
Dwusktadnikowy klej konstrukcyjny

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-5722 to dwusktadnikowy klej konstrukcyjny,
polimeryzujacy poprzez styk (kroplami, krawedziami spo-
inowymi), nie wymagajacy gtebokiego mieszania i szyb-
kowigzacy. Sktadnik A nalezy nanies¢ na jedng strone
ztacza a sktadnik B na druga lub aplikowac jeden sktadnik
na drugi na tej samej stronie ztacza.

Nie wskazane jest mieszanie sktadnikéw a jedynie docis-
niecie faczonych czesci ztgcza z naniesionymi wczesniej
sktadnikami kleju. Utwardzona spoina wykazuje lekka
elastycznos¢, co podnosi jej wytrzymatos¢ na uderzenia i
wstrzgsy a takze na naprezenia od rozszerzalnosci ciepl-
nej klejonych materiatéw.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Produkt odporny jest na gaz, sprezone powietrze, wode,
oleje, zasady i wiele innych chemikaliéw oraz na uderze-
nia i drgania. Utrzymuje swoje wtasciwosci w szerokim
zakresie temperatur pracy. taczy z duza wytrzymatoscia
metale, ceramike, szkto, kamien, drewno, twarde two-
rzywa sztuczne za wyjatkiem poliolefin (PP, PE, teflon,
gumy silikonowe itp.) np. detale elektromechaniczne lub
magnesy w silnikach elektrycznych. Nadaje sie do ztgczy
z przeswitem do 0.2mm.

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA:

Klej akrylowy zaczyna polimeryzowaé¢ (utwardzac sie) w
kilkudziesieciu sekund po ztaczeniu sktadnikéw A i B w
Scisle dopasowanej spoinie ztacza. Szybkos¢ polimery-
zacji uzalezniona jest od zastosowanego materiatu, wiel-
kosci spoiny. Bardzo wazng kwestig jest réwniez wtasci-
we przygotowanie podtoza w spoinie tzn. usuniecie za-
nieczyszczen, umycie i odttuszczenie. Ma to Scisty zwiga-
zek z anaerobowym dziataniem kleju, ktére jest uzalez-
nione od aktywnosci chemicznej podtoza.

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU NIEUTWARDZONEGO:

Typ chemiczny: uretano-metakrylan

Kolor: A-czerwony / B-niebieski
Lepkos¢: 100.000 [mPa.s]przy 25°C
Ciezar wtasciwy: (25st.C)[g/cm’]: 1,1
Temperatura zaptonu: >93°C
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brak

Magazynowanie: do 12 m-cy w temperaturze 8-28°C w

oryginalnym opakowaniu

Czas tezenia (wytrzymatos$¢ wstepna): 1-2min

Wytrzymatos¢ funkcjonalna:
Wytrzymatos¢ petna (100%):

20 - 40min
po 24h

TYPOWE WEASNOSCI PRODUKTU UTWARDZONEGO >24h:

Grubos¢ szczeliny: 0,05-0,2mm
Wytrzym. na Scinanie: 18-25 N/mm?
Wytrzym. na rozcigganie: 18-26 N/mm?
Udarnos¢: 15-25 N x mm/mm?
Wytrzym. na oddzieranie: 3,5-5 N/mm?
Wspotcz. rozsz.cieplnej: 80x10° 1/k

Zakres temperatur pracy: -40 +120°C

Opor whasciwy: 2x10"® Wxcm
Wytrzym. na przebicie: 30-50 kV/mm

Stata dielektryczna: (1IMHz) 4,6

OPAKOWANIA:
Butelki plastikowe 2x50ml, 2x250ml

WSKAZOWKI PRAKTYCZNE:

Elementy faczone nalezy doktadnie oczysci¢ z resztek starego
szczeliwa i dobrze odttusci¢, najlepiej zmywaczem MULTIBOND-
61. Klej MULTIBOND-5722 nanosi¢ nalezy osobno na strony zia-
cza (skfadnik A nalezy nanies¢ na jedng strone ztgcza a sktadnik
B na druga) i szybko docisna¢ przez czas ok. 2-4 min. Nadmiar
kleju poza ztagczem nalezy starannie usung¢ na przyktad. me-
chanicznie. Mozna tez aplikowa¢ sktadniki kleju jeden na drugi
wprost na klejony element. Silny docisk bedzie tu wystarczajg-
cym warunkiem wiasciwego zwigzania kleju. Klej fatwo sie mie-
sza poprzez jednakowq gestos¢ i lepkos¢ sktadnikéw, ktére ta-
czymy w prop. 1:1. Nie poleca sie stosowania tego produktu w
kontakcie z tworzywami sztucznymi termoplastycznymi, gdzie
moze nastgpi¢ pekniecie naprezeniowe tworzywa oraz do
urzadzen z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien
tez by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i
innych materiatdw silnie utleniajgcych.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA:
Produkt MULTIBOND-5722 zawiera metakrylat. Mozliwe podraz-
nienie skdry i oczu. W przypadku kontaktu ze skérg zastosowac
mydto z duza iloScig wody. Przy kontakcie
z oczami przeptukiwac¢ czystg wodga.

W przypadkach szczegdlnych

wezwac lekarza.
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