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MULTIBOND-3111...33

twardoelastyczne kleje 2kPUR

OPIS PRODUKTU:

MULTIBOND-3111...33 sg bezrozpuszczalnikowymi, dwusktadni-
kowymi klejami na bazie poliuretanéw. Baza zywicy kleju sa
zwigzki organiczne hydroksylowe. Bazg utwardzacza jest izocy-
janian MDI. Wskutek wymieszania obu komponentéw w pro-
porcjach 5:1 wagowo, powstaje w procesie reakcji chemicznej,
twardo-elastyczny klej. Produkt nie wykazuje w procesie utwar-
dzania mierzalnych zmian objetosci. Konsystencja utwardzacza
jest dla wszystkich odmian kleju taka sama, zywica w zalez-
nosci od odmiany, jest ptynem lub pasta.

TYPOWE ZASTOSOWANIA:

Kleje serii MULTIBOND-3111...33 stosowane sg do taczenia,
wypetniania i pokrywania powierzchni. Wykazuja silne przylega-
nie (adhezje) do metali, drewna, tworzyw sztucznych, ceramiki,
kamienia oraz materiatéw izolacyjnych (styropian, wetna mine-
ralna, ptyta pilsniowa). Stosowane sg gtéwnie do klejenia kons-
trukcyjno-montazowego oraz produkcji ptyt warstwowych w
budownictwie, szczotek, pedzli, filtréw itp.. Kleje poliuretanowe
serii MULTIBOND-31.. wystepujg w nastepujacych wersjach:

e 3111 - klej pétptynny o wolnym wigzaniu,

3112 - klej pdtptynny o przyspieszonym wigzaniu,

3113 - klej pétptynny o szybkim wigzaniu,

3121, 3122, 3123 - kleje czeSciowo zageszczone,

3131, 3132, 3133 - kleje w postaci pasty.

APLIKACJA KLEJU:

Przygotowanie powierzchni:

Powierzchnie klejone musza by¢ wolne od ttuszczu, oleju, kurzu
i suche. Metale nalezy zagruntowac przeciw korozji. Tworzywa
sztuczne muszg zosta¢ oczyszczone ze srodkéw antyadhezyj-
nych. Polepszenie adhezji mozna uzyskac poprzez zszorstkowa-
nie. Réwniez pokrycie powtoka gruntujaca lub zwykte przemy-
cie srodkiem rozpuszczajgcym (izopropanol, etanol, octan) mo-
ze by¢ wystarczajacym przygotowaniem powierzchni. Elementy
polistyrenowe nie dajg sie ztaczy¢ bez przygotowania.
Wykonanie klejenia:

Zywica i utwardzacz mieszane sg przed natozeniem w odpo-
wiednich proporcjach az do uzyskania jednorodnosci mieszani-
ny. Klej moze by¢ nastepnie natozony tylko w ograniczonym
czasie (uwarunkowanym jego zywotnoscia). Pdzniej ulega zze-
lowaniu i staje sie bezuzyteczny. Zywotnos¢ kleju zalezy od
masy mieszaniny i jej temperatury. Przy wiekszych ilosciach
mieszaniny lub wyzszej temperaturze otoczenia czas ten ulega
skréceniu. Niskie temperatury wydtuzaja proces utwardzania.
Zbyt duza zawarto$¢ utwardzacza w mieszaninie zwieksza
kruchos¢ warstwy kleju oraz obniza lepko$¢ mieszaniny.
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Klej nanosi¢ mozna recznie (pedzel, watek, szpachelka) lub
maszynowo (urzadzeniem do aplikacji klejéw 2k). Nanoszenie
jest jednostronne. Komponenty kleju nie powinny ani przed ani
podczas naktadania by¢ narazone na kontakt z wilgocia,
poniewaz pdzniej w trakcie utwardzania izocyjanian reaguje z
wilgocig co prowadzi do powstawania pecherzykéw a nawet
pienienia warstwy kleju. Dlatego tez opakowania kleju muszg
by¢ dobrze zamkniete i przechowywane w miejscach o niskiej
wilgotnosci.

Urtwardzanie

Kleje MULTIBOND-31.. moga by¢ utwardzane zaréwno na zimno
(w temperaturze pokojowej powyzej 15°C) jak i w podwyzszo-
nej temperaturze. Czas utwardzania moze zosta¢ znaczaco
skrécony poprzez podwyzszenie temperatury. Wytrzymatosé
koncowa ztacze osigga po kilku dniach.

Czyszczenie

Produkt w postaci nieutwardzonej (na narzedziach pracy, zanie-
czyszczenia substratéw) moze zosta¢ usuniety przy uzyciu zmy-
wacza MULTIBOND-61. W postaci utwardzonej usuniety moze
zostac jedynie mechanicznie.

DANE TECHNICZNE KLEJOW:

Kolor: biaty(3111, 3121, 3131), z6tty(3112, 3122, 3132),
czerwony(3113, 3123, 3133) / braz(utwardzacz)

Zapach: staby, charakterystyczny

Konsystencja: pasta (zywica), ptyn 0,25Pa.s (utwardzacz)

Gestosé: 1,65-1,8g/cm? (zywica), 1,22g/cm? (utwardzacz)

Mieszanie: 5:1; Lepkos¢ mieszanki: 10-600 Pa.s

Czas nakfadania: 3111/30-40min; 3112/20-30min; 3113/15min

Czas wigzania: 3111/120-150min; 3112/60min; 3113/30-40min

Zuzycie: 200-400g/m?

Temperatura naktadania: 15 do + 25°C

Temperatura pracy: -40 do +100°C, chwilowo: (1h) 150°C

Wytrzymatos¢ na scinanie: AL-AL po 7dn. (DIN 1465) >10MPa

Wytrzymatos¢ poczatkowa: 4-6h, koncowa: 3-5 dni

OPAKOWANIA:
zestawy: 600g, 1200g, 3kg, 30kg

MAGAZYNOWANIE:

Zagrozenie przemarznieciem: tak

Zalecana temperatura sktadowania:15 do 25°C
Czas sktadowania: 12 miesiecy

WSKAZOWKI BHP:
Zanieczyszczong skére i oczy ptukaé
duza iloscig cieptej wody. Nie potykad.
Chroni¢ przed dzie¢mi.
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Dane techniczne zawarte w powyzszej karcie maja charakter jedynie i ' 1

informacyjny, sg podane rzetelnie oraz sg wynikiem badan i doswiadczen

producenta jak rowniez uzytkownikow produktow.

Producent w zaden sposob nie moze odpowiadac za skutki dziatania T -~
uzytkownikow produktéw, poniewaz nie ma na nie najmnigjszego wptywu. LN

Zaleca sie wykonanie préb przed kazdym nowym zastosowaniem. -



